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Hvad er ATEX?

ATEX kommer af fransk ( ATmosphere Explosive) og er betegnelsen for omrader hvor der er
eksplosiv atmosfeere.

ATEX finder vi for eksempel i maskinsnedkerier, sprgjtemalekabiner, bagerier, kulminer,
benzinstationer, tgjrenserier, metalsliberier, og pulversiloer.

De eksplosive atmosfeerer er potentielt farlige, fordi vi ofte ikke er klar over at de findes.

Mange gange er der kun tale om, at der er en eksplosiv atmosfeere til stede i forbindelse med
bestemte aktiviteter pa stedet. Eksempelvis: ved indbleesning af mel i silo og ved spild af
letantaendelig veeske. Nar der er en eksplosiv atmosfaere er der altid fare for en eksplosion.
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Hvilke krav geelder?
EU direktiv [201434/EU] stiller ikke krav om vedligeholdelse af installationer eller udstyr i ATEX.

EU direktiv [1999/92/EF, artikel 8] stiller kun indirekte krav om Igbende vedligeholdelse af
installationer og udstyr i ATEX.

Konkrete krav til sikring af installationens og udstyrets fortsatte forsvarlighed skal sa findes et
andet sted. Her ser vi pa hvad der er af muligheder og hvordan virksomheden i praksis kan gribe
det an. Vi begynder der, hvor

e zoneinddelingen er pa plads

* installationen er feerdig,

e udstyret er pa plads og installeret, al relevant dokumentation er til stede og

* den kraevede idriftsaetningsinspektion er gennemfart.
Med andre ord, der hvor ATEX-installationen er overdraget fra leverandgr, installatar eller interne

afdelinger til driften = de grgnne brikker.
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Figur 1: Fra tanke til installation i drift
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Ord og begreber

Der er mange ord og begreber som anvendes i forbindelse med eksplosive atmosfeerer.

Her er de vigtigste for inspektion og vedligeholdelse listet med forklaringer og referencer.

Begreb Hvad betyder det .. og hvor kan jeg leese mere?

ATEX ATEX er et (3-dimensionalt) omrade hvor der kan forekomme dampe,
aerosoler eller stgv i tilstreekkelig maengde til at en forbreending efter
anteendelse breder sig til hele den del af blandingen, der endnu ikke er
forbreendt [1999/92EF:artikel 2].

Design, valg, De rgde brikker i figur 1 er deekket af [DS/EN 60079-14] og [DS/EN ISO

installation og

idriftseetning

80079-36]. Omtales ikke naermere her.

Inspektion og

vedligeholdelse

De gregnne brikker i figur 1: Inspektion af installationer og udstyr i ATEX er
alene beskrevet for elektrisk materiel og udstyr. Udgangspunktet er
[DS/EN 1SO60079-17] der daekker inspektion og vedligeholdelse.

Inspektion er den kontrol der foretages af installation og udstyr inden
ibrugtagning, efter en periode og efter reparation eller eendring. Inspektion
kan give anledning til opdagelse af fejl (som ved en audit af et ledelses-
system). Fejl skal rettes og det skal konstateres at rettelsen er effektiv og

virker. Resultater af inspektion og vedligeholdelse skal dokumenteres.

Reparation,
ombygninger mm og

genbrug

De gule brikker i figur 1 er deekket af [DS/EN IEC 60079-19]. Omtales ikke

naermere her.

Sikkerhedsmaessigt

forsvarlig

Sikkerhedsmeessigt forsvarligt betyder at hvis der ikke er sket en fejl med
konsekvenser, sa er det sikkerhedsmaessigt forsvarligt.

Hvis der derimod er sket en fejl med konsekvenser i form at skade pa
menneske eller ejendom, sa er der ikke tale om rettidig omhu eller
tilstreekkelig indsats mod fejl [LBK674:815].

Denne synsvinkel er anlagt af Arbejdstilsynet pa stort set alt. Det betyder
igen at virksomheden skal foretage valg. Valg foretages bedst ud fra

viden, altsa fakta.

Risikovurdering

Risikovurdering gar igen i alle produktdirektiver fx [2014/34/EU] og
anvendes ogsa i arbejdsmiligsammenhaeng [ATB478]. Givet de forhold,
der er, skal virksomheden vurdere om der skal aendres noget. Malet er

mindre risiko for ulykker og starre grad af produktivitet. Risikovurdering
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kan anvendes til at fastleegge inspektionsinterval af installation og udstyr i
ATEX.

Kompetence

Virksomheden bgr selv have kompetence til at foretage de lgbende
inspektioner [DS/EN 60079-17].
Kompetence her er
1. generel forstaelse af elektriske installationer,
2. praktisk forstaelse af metoder og teknikker anvendt til
eksplosionssikring,
forstaelse af Pl-diagrammer® og anlaegstegninger,
praktisk forstaelse af de relevante standarder til sikring mod
eksplosion og
5. kendskab til kvalitetssikring, herunder auditprincipper,
dokumentation, malingers sporbarhed og kalibrering af
instrumenter.
Ofte er det en person med elektrikerbaggrund, der varetager
inspektionerne.
Punkt 1 og delvis punkt 5 (jf. kvalitetsledelsessystemet [KLS]) er en del af
dansk elektrikeruddannelse. Punkterne 2, 3 og 4 indgar i 2021 ikke i en
dansk elektrikeruddanelse.
Kompetence til at udfgre ATEX-inspektion er som s& meget andet noget
der leeres igennem arbejdet sammen med erfarne pa omradet eller ved fx

en IECEx-certificering.

Kompetence-

vedligeholdelse

Muskler skal bruges ellers bliver de slappe! Hertil kommer at der sker
tekniske aendringer i standarder og regelseet. Virksomhedens
ledelsessystem og evt. arbejdsmiljgarbejde kan betyde aendringer i fx
risikoniveau som slar igennem i fx zone-inddeling. Derfor er det

ngdvendigt at vedligeholde kompetencen.

Dokumentation

Fra design og installationsfasen [DS/EN 60079-14] vides hvad der er
installeret og hvor det er installeret. Dokumentationen skal indeholde
« alt der er ngdvendigt for at kunne drive og vedligeholde installation
0g udstyr i ATEX, herunder skiltning,
« klassifikationsplan (zone-inddeling) og
* resultaterne fra den idriftseettelsesinspektion, der blev gennemfgart
efter installationen [DS/EN ISO60079-4].

Dokumentationen er udgangspunkt for for virksomhedens inspektioner og

skal selvfglgelig holdes opdateret ellers er den til ringe hjeelp.

1 Tegning som viser instrumenteringen af anleeg, anlaegsafsnit eller anleegskomponenter
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Udstyrsvedligeholdelse er i forvejen en del af ethvert ledelsessystem.
Registreringer af ATEX installationer og udstyr skal betragtes pa samme

made som ledelsessystemets gvrige registreringer.

Inspektionsinterval [DS/EN 60079-17] foreskriver 3 ar som starste interval for inspektion for
installationer og fastmonteret udstyr.

For ledningsfrit eller hdndbaren udstyr maksimum 12 maneders interval.
Virksomheden kan eendre disse intervaller baseret pa erfaring fra de
tidligere inspektioner. En aendring skal baseres pa en risikovurdering som
skal vaere dokumenteret [ATB478].

Inspektioner

Viden om installation og udstyr i ATEX féas fra tilsyn og kontroller (inspektioner).

Idriftsaettelsesinspektion (initial inspection)

Efter design, installation og klassificering i EX-zoner, skal der foretages en inspektion inden
idriftsaettelse (initial inspection) iht. [DS/EN 60079-14].

Resultaterne fra denne inspektion er den fgrste indsamling af viden om tilstanden af den konkrete
installation og det udstyr, der er i den. Virksomheden skal huske at f& medtaget ikke-elektriske
installationer og udstyr i idriftseettelsesinspektionen.

Denne inspektion kan med fordel veere del af afleveringsforretningen for en entreprise.

Ikke-elektriske installationer og udstyr

Ikke-elektrisk materiel og udstyr er ogsd omfattet af ATEX krav. Direktivet geelder ikke kun for
elektriske installationer og udstyr.

De generelle krav til ikke-elektriske installationer og udstyr er givet i [DS/EN ISO 80079-36]. Der
findes ikke mange standarder som omtaler inspektion og vedligeholdelse af ikke-elektriske
installationer og udstyr.

Noget kan findes i standarder for specifikke materialer eller udstyr fx

EN 14797:2006 Udstyr til trykaflastning fra eksplosioner

EN 15268:2008 Sikkerhedskrav til dykpumper pa benzinstationer
EN I1SO 16009:2011 om spreengkapsler
EN ISO 16852:2016 om flammespaerrer

Der er nu pa 20. ar ingen generelle og relevante standarder for Iabende kontrol af ikke-elektrisk

udstyr i eksplosive atmosfeerer. Hvorfor?

mestersTJEK anbefaler at anvende principperne for elektrisk installation og udstyr ogsa pa ikke-

elektrisk (mekanisk) udstyr.
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Periodiske inspektioner

Under driften aendres ting. Vejrlig pavirker pa den ene eller anden made, stav og andet ophober
sig, vaesker og dampe pavirker kabler, installationsmateriel, udstyr, meerkning og skiltning. Hermed
udfordres sikkerheden. Vi er vant til at efterse og vedligeholde meget forskelligt veerktgj, biler,

elevatorer, kompressorer, maleinstrumenter mm.

En inspektion eller kontrol kan give virksomheden et gjebliksbillede af installationens og udstyrets
tilstand og en mulighed for at gennemfare forebyggende vedligeholdelse og sikre den fortsatte drift

uden eksplosioner.

Hvor ofte skal der udfares inspektion?

Inspektion skal altid udfgres efter en reparation eller en gendring i installation eller udstyr.
Det kan opfattes som en idriftseettelsesinspektion for den pavirkede del af helheden.

Ved fastleeggelse af intervallet skal bade producentens anvisninger og virksomhedens egen
risikovurdering tages i betragtning.

Analogt med kravene i APV giver det ikke mening at der er inspektionsintervaller laengere end 3 ar.

Handbaren udstyr kan let blive udsat for mere uhensigtsmaessig pavirkning end fastmonteret
udstyr. Det betjenes typisk af forskellige personer og adbnes typisk mere end fastmonteret udstyr
(udskiftning af batterier), ligesom kabler ved nedpakning lettere kan kinkes og beskadiges. Det
anbefales som udgangspunkt at foretage inspektion af handbaren ATEX-udstyr mindst hver 12

maned.

Forberedelse af inspektion
Alle inspektioner begynder med gennemgang af relevante papirer. Det vil sige
* opdateret klassifikationsplan — zoneinddeling,
+ opdaterede tekniske specifikationer, certifikater, vejledninger for anvendt materiel og udstyr,
« eventuelt reservedele som pakninger til udskiftning hvis disse kan beskadiges ved dbning
af udstyr,
» mulighed for inspektion (er der fx andre dele af virksomheden som skal veere sat ud af drift
for at kunne inspicere et ATEX-omrade ude af drift /spaendingslast),
* registreringer om installationens og udstyrets tilstand (fx fra de tidligere udfarte
inspektioner) og

* adgang til relevant veerktgj og software.

Ud fra gennemgang af dokumentationen, kan inspektionen planlaegges.

ATEX inspektion rev. 2 Side 6 af 10
© mestersTJEK ApS 2021



Det er hensigtsmeessigt at kunne give et estimat for den anvendte tid, iseer ud fra hensynet til

driften. Gennemgangen af registreringerne kan hjeelpe med til at give et realistisk tidsestimat for

inspektionen. Maske er der udstyr, som skal kontrolleres oftere, og der kan veere udstyr, som ikke

er let tilgeengeligt.

Gennemfgrelse af inspektion
De periodiske inspektioner udfares jf. [DS/EN60079-17] pa tre forskellige niveauer:

Tabel 1: Oversigt over Inspektionsniveauer jf. DS/EN60079-17

Inspektionsniveau
DS/EN60079-17

Indhold

Kommentarer

\Y,

Visuel inspektion

Inspektion som identificerer fejl uden
brug af nagle eller veerktgij til at abne

udstyret eller materiellet.

Kan udfares med installation og

udstyr under spaending.

OBS En visuel inspektion kan
udlgse en Taet inspektion eller en

Detaljeret inspektion.

C

Taet inspektion

Som visuel inspektion

PLUS

identifikation af fejl som kun kan ses, nar
man er teet pa materiellet eller udstyret.
Her anvendes fx stige for at komme péa
taet hold. Ved en teet inspektion dbnes

materiellet eller udstyret normalt IKKE.

Kan udfgres med installation og
udstyr under spaending.
Anvendes til transportabelt,
(handholdt, baerbart og flytbart)
udstyr.

D
Detaljeret

inspektion

Som teet inspektion

PLUS

identifikation af fejl der kun kan findes
ved at dbne materiel eller udstyr og
eventuelt ved brug af veerktgj eller
maleinstrumenter. Eksempelvis lgse

termineringer.

Vil normalt krseve at udstyr er

adskilt fra forsyningen.

OBS pakninger kan skulle

udskiftes.

Det er klart af standardens tekst at der er tale om sikkerhedsmaessige og installationstekniske fejl.

Personen der gennemfgrer inspektionen behgver derfor ikke at have noget kendskab til materiellet

eller udstyrets funktion.

Funktionel sikkerhed er noget andet end eksplosionssikkerhed.

Derfor er det muligt at anvende kompetent eksternt personale eller underleverandgrer til ATEX-

inspektion.
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Inspektionsplaner

Inspektionsplanerne (tjeklisterne) er angivet i [DS/EN 60079-17] i tabeller. Der er tale om generelle
inspektionsplaner, som virksomheden bgr tage stilling til og naturligvis udvide med lokale behov og
egne krav.

Inspektionsplanerne bar omskrives til vicksomhedens egne, bedst som de fremgar af standarden

med tilfgjelser. En sddan strukturering vil lette instruktionen af eksterne inspektarer.

Tabel 1 -Inspektionsplan for Ex "d", Ex "e", Ex "n" og Ex "t/tD"

Ex "d" Ex "e" Ex "n"
Kontrollér, at: Ex 1D
X = krazvet for alle typer, n = kun beskyttelsestype "n®, t = kun beskyttelsestype “t" og “tD" Inspektionsniveau
pDlfefv(p|Cc|Vv| (D|C |V
A | GENERELT [ALT UDSTYR]
1 Udstyret er egnet til opfyldelse af EPL/zonekravena | omradet KX |X XX | XXX |X
2 Udstyrsgruppen er korrekt X | X x| X XX
3 Udstyrets temperaturklasse er komekt (kun for gas) X[ X nl|n
4 Udstyrets maksimale overfladetemperatur er korrekt Tt ]t
5 Udstyrets kapslingsklasse (IPkode) svarer til niveauet af beskyttelse/gruppededningsevne | X | X | X | X | X [ X [ X | X | X
[ Udstyrets stramkredse kan identificeres X X x
7 Identifikation af udstyrets stramkredse er til stede X x| X x| X
8 Kapsling, glasdele og glas-mod-metal-pakninger og/eller tatningsmasse er XX | XX x X
tilfredsstillende
9 Der ikke er skader eller uautoriserede andringer X X x
10 | Derikke er tegn pa uautoriserede sndringer X | x XX X | X
1 Bohe, ledningsindfaringer (direkte og indirektel og afblaendingsdele er af kormekt type og
er komplette og taette
Fysisk kontrol X | X X | X x| X
Visuel kontrol x X X
12 | Daeksler med gevind pa kapslinger er af korrekt type og er tilspeendte og sikrede
Fysisk kontrol X | X
Visuel kontrol x
13 | Samlinger er rene og ubeskadigede, og eventuelle pakninger er tilfredsstillende og x
korrekt placeret

Tabel 2: Udsnit af tabel 1 fra DS/EN 69079-17:2014. Gengivet med tilladelse fra Fonden Dansk Standard.

OBS: Figur 2 er langt fra komplet. Tabel 1 indeholder afsnit A: GENERELT (ALT UDSTYR), afsnit
B: INSTALLATION -GENERELT og afsnit C: OMGIVELSER. Standarden bgr forefindes i

virksomheder med eksplosive atmosfeerer.

Hvem kan udfgre inspektionerne?

Som neaevnt ovenfor bgr virksomheden selv kunne udfgre relevante periodiske inspektioner. Det er
understgttende for virksomhedens kompetence og for forstaelsen af egen drift, herunder de

sikkerheds- og arbejdsmiljgmaessige forhold.
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Inspektions- og vedligeholdelsesarbejde kan udlaegges til underleverandgr; men det kan ansvaret
for installationen og udstyret ikke.
Virksomheden skal derfor altid sikre sig at den der udfgrer inspektion og vedligeholdelse har den

relevante kompetence, uanset om det er en medarbejder eller en underleverandgr.

Vedligeholdelse af ATEX installationer og udstyr

Ting kan gd i stykker og ting bliver slidt. Det geelder naturligvis ogsa i ATEX. Som for inspektioner
skal den person der udfarer vedligeholdelse veere kompetent til det. Vedligeholdelse medfarer
ingen aendringer af installation eller udstyr. Det handler om at bringe tilstanden tilbage til

normaltilstand, alts& som installation og udstyr var dengang det blev sat i drift.

Renggring
En del af vedligeholdelse er renggring. Rengaring kan begrundes af at installationer og udstyr
under driften opsamler olie, stav og andet som ggr at

* meerkning ikke kan leeses let,

e lejer gar treegere og

« overfladetemperaturen pa udstyr bliver hgjere pa grund af isolering.

Indstillinger af udstyr — kalibrering

Kalibrering og indstilling af udstyr kan have vaesentlig betydning for driften. Men, kalibrering og
justering er en del af brugen af udstyret, og sé leenge aktiviteten kan forega UDEN at udstyret
abnes, regnes de ikke som en del af vedligeholdelsen.

Hvis udstyret skal abnes i forbindelse med kalibrering eller justering, skal der derfor to forskellige

typer medarbejdere til at udfgre opgaven.

Referencer

1999/92EF ATEX direktiv (anvendelsesdirektivet)

2014/34/EU ATEX direktiv (produktdirektivet), fra 20. april 2016.

ATB478 Arbejdstilsynets bekendtgarelse 478 af 10. juni 2003: Bekendtggrelse om
arbejde i forbindelse med eksplosiv atmosfaere.

DS/EN 60079-14 Eksplosive atmosfaerer Del 14: Konstruktion, valg og opbygning af
elektriske installationer, 2014

DS/EN 60079-17 Eksplosive atmosfaerer Del 17: Inspektion og vedligeholdelse af elektriske

installationer
DS/EN IEC 60079-19 Eksplosive atmosfeere Del 19: Reparation, eftersyn og regenerering af
udstyr
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DS/EN 1SO80079-36 Eksplosive atmosfaerer Del 36: Ikke-elektrisk udstyr til brug i eksplosive
atmosfeerer — Grundleeggende metoder og krav.

KLS Kvalitetsledelsessystem efter bekendtggrelse 1363 af 29/11-2018.

LBK674 Lovbekendtggarelse nr. 674 af 25.maj 2020 (Lov om arbejdsmiljg)

De lavthaengende frugter

Denne artikel er en af mestersTJEKs "de lavtheengende frugter”.
De lavtheengende frugter er en samling artikler, eksempler og veerktgjer til dig som er ejerleder.

Artiklerne omhandler konkrete og praktiske anvisninger til hvordan du som ejerleder kan mindske
belastningen pa dig selv.

Vi har prgvet at std i en tilsynssituation og ikke have tingene i orden. Det er ikke smart! Derfor, gar
noget — maske ikke perfekt; men vis at du har gjort en indsats, at der er gjort nogle tanker og at der
er kommet noget konkret ud af dem — fx en flugtvejsplan. Sa er der et fundament at bygge pa og
noget konkret og fornuftigt at diskutere med tilsynsmyndigheden.

Udgangspunktet er starst effekt med mindst indsats.

De lavtheengende frugter spaender over arbejdsmiljg, myndighedskrav, persondataforhold,
organisering og strukturering i virksomheden og virksomhedens beredskabsplan.

Pluk de lavthaengende frugter pa www.mestersTJEK.dk under Resurser. | artiklerne kan findes

henvisninger til formularer og andet indhold, som er tilggengeligt for mestersTIJEK abonnenter.
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